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Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Verfahren zum Herstellen eines dichten Abschlusses aus Kunststoff an den Stirnkanten eines zick-zack-formig 
gefalteten Bahnenmaterials eines Filters 

® Mit einem Verfahren zum Herstellen eines dichten Ab- 
schlusses aus Kunststoff an den Stirnkanten eines zick- 
zack-formig gefalteten Bahnenmaterials eines Filters, ins- 
besondere eines Ringfilters, durch Einformen der Stirn- 
kanten in indukriv erschmolzenes, mit das induktive Erhit- 
zen ermoglichenden Partikeln versetztes Kunststoff mate- 
rial soil eine rationelle Serienherstellung von Filtern mit 
Kunststoffendscheiben ermoglicht werden. 
Zu diesem Zweck ist das Verfahren da durch gekennzeich- 
net, dafc die Kunststoffschmelze aus einer vorgefertigten, 
zweischichtigen thermoplastischen Kunststoffplatte, bei 
der nur eine der beiden Schichten die induktive Erwar- 
mung ermoglichenden Partikel enthalt, durch Erschmel- 
zen lediglich der diese Partikel enthaltenden Schicht er- 
zeugt wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines 
dichten Abschlusses aus Kunststoff an den Stirnkanten eines 
zick-zack-formig gefalteten Bahnenmaterials eines Filters 
nach dern Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Ein derartiges Verfahren ist als solches aus DE- 
OS 21 02 510 bekannt. Das dort beschriebene Verfahren ist 
allerdings umstandlich, da das mit Partikein fiir eine induk- 
tive Erhitzung versetzles Kunststoffmaterial jeweils erst bei 
dem EinformungsprozeB erzeugt wird. 

Die Erfindung beschaftigt sich mit dem Problem, das gat- 
tungsgemaBe Verfahren fur eine Fllter-Serienfertigung zu 
rationalisieren. 

Eine Losung dieses Problems zeigt ein gattungsgemaBes 
Verfahren nach den kennzeichnenden Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 auf. 

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, eine einstiik- 
kige oder aus zwei aufeinander gelegten Stucken zusam- 
mengesetzte Kunststoffplatte vorgefertigt in die erforderli- 
che Fertigform in ein Werkzeug einzulegen, in dem die 
Stirnkanten des gefalteten Filterbahnmaterials in eine induk- 
tiv aufgeschmolzene Kunststoffschicht, die nur eine geringe 
Teilhohe der gesamten Kunststoffplatte einnimmt, dicht ein- 
gefonnt werden. Auf diese Weise ist eine rasche und einfa- 
che Verbindung der Kunststoffplatte mit dem Filterbahnma- 
terial in dem betreffenden Werkzeug moglich. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand der Unteranspriiche. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel fur den Aufbau einer fur das er- 
findungsgemaBe Verfahren einzusetzenden, zweischichtigen 
Kunststoffplatte ist in der Zeichnung dargestellt und wird 
nachstehend noch naher erlautert. 

In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine teilweise zweischichtige, 35 
kreisformige Kunststoffplatte 

Die dargestellte Kunststoffplatte besteht aus einem ther- 
moplastischen, nicht leitfahigen Kunststoff als Basisplatten- 
material 1. Mit diesem Basisplattenmaterial 1 in Kreisschei- 
benform ist einseitig ein Partikel durchsetzter gleicher 40 
Kunststoff als Ringscheibe 2 verbunden. Die Partikel beste- 
hen aus Materi alien, die eine induktive Erwarmung der 
Ringscheibe durch das Basisplattenmaterial erlauben. Der- 
artige PartikeLmaterialien sind an sich bekannt und konnen 
beispielsweise auch der eingangs genannten DE- 45 
OS 21 02 510 entnommen werden. 

Ftir eine an sich rnogliche Erhitzung durch Laserstrahlen 
ist Partikelmaterial einzusetzen, das durch solche Laser- 
strahlen in an sich bekannter Weise erhitzt werden kann. 

Die vorbeschriebene Kunststoffplatte ist fur die Herstel- 50 
lung eines Ringfilters aus sternenforrnig gefaltetem Filterpa- 
pier geeignet, wobei sie eine der Endscheiben eines solchen 
Ringfilters darstellt und zwar im vorliegenden Fall eine ge- 
schlossene Endscheibe. Die zweite Endscheibe eines sol- 
chen Filters ware eine Ringscheibe, die analog aufgebaut ist. 

Die Kunststoffplatte kann als Verbundplatte in einer in 
der Kunststofftechnik ublichen Weise hergestellt werden 
und laBt sich dann als einstuckiges Teil besonders gut hand- 
haben. 

Moglich ist es aber auch, das Basisplatten- und das zu er- 
schmelzende Plattenteii getrennt als Fertigteile herzustellen 
und lediglich aufeinander gefiigt in das Werkzeug einzule- 
gen, in dem das Filterbahnmaterial in das erfindungsgemaB 
geschmolzene Kunststoffmaterial eingeformt wird. Die bei- 
den Platten verschmelzen dann durch die Erhitzung der die 
Partikel enthaltenden Platte zu einer Verbundplatte. 
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Patentansprucbe 



1. Verfahren zum Herstellen eines dichten Abschlus- 
ses aus Kunststoff an den Stirnkanten eines zick-zack- 
fbrmig gefalteten Bahnenmaterials eines Filters, insbe- 
sondere eines Ringfilters, durch Einfonnen der Stirn- 
kanten in induktiv erschmoizenes, mit das induktive 
Erhitzen ermoglichenden Partikein versetztes Kunst- 
stoffmaterial, dadurch gekennzeiclinet, daB die 
Kunststoffschmelze aus einer vorgefertigten, zwei- 
schichtigen, thermopiastischen Kunststoffplatte, bei 
der nur eine der beiden Schichten die induktive Erwar- 
mung ermoglichenden Partikel enthalt, durch Er- 
schmelzen lediglich der diese Partikel enthaltenden 
Schicht erzeugt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die vorgefertigte Kunststoffplatte eine Zwei- 
schicht- Verbundplatte ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich die vorgefertigte Kunststoffplatte aus 
zwei ubereinandergelegten, jeweils in sich material- 
gleich ausgebildeten Einzelplatten zusammensetzt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die induktive Erwar- 
mung der lediglich einen der partikeldurchsetzten 
Schicht durch die andere Schicht unbeeinfluBt durch- 
dringende Laserstrahlung erfolgt. 
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